


Tip's und Hinweise zum bau der Dampfmaschine MSV1
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Motorblock: Beim Anfertigen des Motorblocks ist darauf zu achten dass die
Plananlagefldche des unteren Zylinderdeckels absolut rechtwinklig zu den Bohrungen
12H7 und 6H7 ist. Die beiden 3x 16mm Bohrungen sind nach Fertigstellung des
Motorblocks mit strammsitzenden 3x6 mm Messingstiften zu verschlieBBen.
Zylinderdeckel: Ebenso wie beim Motorblock ist auf die Rechtwinkligkeit der
Bohrungen 3H7 zur Plananlagefliche zu achten.

Schieber: Der Schieber wird in einer Aufspannung gedreht und abgestochen, so dass
die Durchmesser 3h7 und 6h7 zueinander laufen.

Kolben: Zuerst wird die Kolbenstange angefertigt. Auf die fertige Kolbenstange wird
dann der mit ca. Imm Aufmass versehene Teflonkolben aufgeschraubt und auf
Durchmesser 12 fertiggedreht.

Lagerbock: In den Bohrungen 12 H7 des Lagebocks werden die beiden Kugellager mit
Loctite 2701 eingeklebt.

Wellen 1,5mm: Die Wellen 1.5mm fiir die beiden Pleuel werden auf ca. 2mm

im Schraubstock etwas flachgepresst und in die Pleuelbohrungen

eingedriickt sodass sie beim Lauf der Maschine nicht herausfallen kdnnen.

Lage der Kurbelwelle: Wenn der Exenter den obersten Punkt erreicht hat liegt die
Kurbelschwinge auf 90°

Kurbelschwinge: Die 4mm Edelstahlwelle ist ebenfalls mit Loctite 2701 eingeklebt.
Exenterpleuel: Das Exenterpleuel besteht aus drei Teilen die hart zusammengelotet
werden. Die Bohrung 16H7 auf ca. 15mm Durchmesser vorgedreht und erst nach dem
verloten der Teile fertiggestellt ( Verzug beim Loten ).

Zusammenbau: Die beiden Planflachen des Motorblocks diinn mit dauerelastischer
Dichtungsmasse z.B. Hylomar bestreichen. Alle Schraubverbindungen mit Loctite sichern.
Erste Probeldufe am besten mit Pressluft ca.l- 1,5 bar durchfiihren. Vor jedem Lauf
bewegliche Teile gut dlen.

Ich wiirde mich sehr freuen wenn derjenige der diese Dampfmaschine baut mir ein Bild seines
Motors oder seine Eindriicke per E-Mail mitteilen wiirde. mail@manfreds-hobbypage.de

viel Spall beim Bau und Betrieb

wiinscht Manfred


mailto:mail@manfreds-hobbypage.de?subject=MSV1

@ 4 10.5mm tief

bohren

aufbohren Smm

tief und Gewinde
no.ch

Anschlussnippel

36,75

- , 8 '*_.
schneiden f/ rE§$ W__
MesgngsﬂFte/// ‘ ‘
T
Pos 1
Name [|Manfred Wagner Motorblock Mat MS Blatt
Datum| 27,07,2003 1
Zust, |Anderung EDV Nr.
A | B | C | D | = | F




. c4
16
8]
e 0
i D) ) \‘}\); /’7
) W i\ \\\
3 - - \Q:@\ g
V D V4R
L/ N\ v
24
L
) FOH
‘ ‘
Fos 2
Monfred Wagher Name Blatt
Dotum| 27,07,2003 Kurbelwellenlagerbock Mot Alu o
Zust, |Anderung EDV Nr.

A | B | C | D | E | E




C | D E | F
- 4
|
|. ”~ -
€
| L
\ rF
|
c
3 | |
7B 'Y Schnitt A
<
4 N 135,25 16,5 18
= s/ 12
™ 11,25 /
- /f‘ N @ LQ 1)
al |\ \\?’9) R ~ Lr‘—.j‘ p N ‘c_>:
0| < o \J\\f“f i I BN TSI Y N ——r
S8 T T SR I K G s
| & 8 .
> (] i ~ 3 1|
e ween il . N Sy s = :
/\6) pa
7 ] AN ||
9,69 4,5
R
s % &
6 PV 13,13
Pos 3
v
8 Name [Manfred Woagner Blatt
Dotum| 27,07,2003 Zylinderdeckel unten Mat MS 3
Zust, |[Anderung EDV Nr.
A | B | C | D | = |




A | B | C | D | E |
q
I
| )
l L ]
®16
) I 7
il 44 Alfl’/j Schnitt A
3y )
<
= 15,25 | 16,5
N
™M

17,75

L
Ip}
= |
Vgl B R
M o
™
G
Q’_\',\’ 13,13
Fos 4
Noame [Manfred Wogner Blatt
Datum| 27,07,2003 Zylinderdeckel oken Mat MS 4
Zust. |[Anderung EDV Nr.
A | B | C | D | E |




A B | C | D | E | F
7,9 1
M4 6 Tief
- ||
8] c
oN
m —
Fos O 4X 3
®
4
Pos © S
10 N
6
; 6
KR
AT -
[ [ 7
Nome |Manfred Wagner Schwungscheibe Mat Ms 1X und Sdulen Mat Alu 4X Bl°tt8
Datum| 27,07,2003 5
Zust, |Anderung EDV Nr.

A

B

| C |




1
-
9
3 ]
0 A
V] —
v )
| ==
9 B
6
3
Pos /
4
N
)| gl 3
< - Cb\f)
| il
0 _
N . 23
o N
I~
q- —
220 |
$o i
— Pos 8 |7
4
Name |Manfred Wagner Pleuel fuUr Arbeltskolben und Schieker Mat MS Bl“'t't8
Dotum| 27,07,2003 6
Zust, |[Anderung EDV Nr.

A | B | C | D | E | E




P6
N
™~
™
Tp)
o
[ 0
' e
Te) I <
I~ Tp)
™ N
o)
|«
VY
~—
Pos 9
z]—'S
N ?3
o
pl2h7/
I~
< 3
o I M2
99 21,5
Pos 10
2,9 Stark
Pos 11
Pos 12
Name |Manfred Wagner Schieber Mat VA und Kolben Mat Teflon mit Blatt
Datum| 27,07,2003 Kolbenstange Mat VA und Auge Mat MS /
Zust, |[Anderung EDV Nr,

A | B | C | ) | E | E




A | B | C D | E | F
Fos 13
. eyl
0,295 v
o5
4] 2 ||
e
. )
Exenter i
Kurbelschwinge Pos 14
4,5

%%
10 b

15
N
e
X,

7,9

oS¢

Nome [Manfred Wagner Kurbelschwinge Mat MS und Exenter Mat VA Blatt
Doatum| 27,07,2003 8
Zust. |[Anderung EDV Nr.

A | B | C D | = | E




/N 1
© Pos 15
[ 2 M Q —t M S
c
Tp)
q— —
ok Schrouben 4X 3
M4
Distansring
Pos 16
Mot VA Wellen Fur 4
Kurbelschwinge 5
ol © N
(. | g S &
60 ‘ 9
Pos 18 |
17 Mat MS
s 6
11 p] S Tp) /
. s s
Wellen fuUr Pleuel POS 17 MQ—t 3
VA
8
]';l::jm Moan;;::(]\::gner‘ Kleinteile I;la't't
Zust. |[Anderung EDV Nr
D | E |

A B ] C_ 1






